


















MAINTENANCE

PÉRIODICITÉ
Toutes les 500 heures (données constructeur).

ACCÈS AUX ORGANES MÉCANIQUES
Il suffit de faire basculer vers lʼavant les manettes du distributeur, de
redresser la colonne de direction, de déverrouiller le capot batterie
à lʼaide dʼune manette située sous le siège, et le capot monté sur
vérin se lève sans aucune aide manuelle. Puis, on dévisse la
plaque arrière (sans outils) et nous avons accès à la partie pompe,
variateur... laissant une large place pour intervenir.
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MARQUE DOOSAN

MODÈLE Série 7 B20T 3 roues

ÉNERGIE Électrique

CAPACITÉ 2 000 kg (CDG 500 mm) 

TRANSMISSION Asynchrones 

MÂT Duplex 

HAUTEUR MAXI. DE LEVÉE 4 900 mm

CAPACITÉ RÉSIDUELLE À HAUTEUR MAXI. 1 910 kg 

ACCESSOIRE(S) TDL

PNEUMATIQUES PPS

DIMENSIONS ■ Longueur totale avec fourches 1 150 mm = 3 179 mm
■ Largeur = 1 119 mm Hauteur = 2 010 mm

DÉLAI MOYEN DE LIVRAISON 4 semaines
quand la machine est en stock (qui est important)

FICHE TECHNIQUE

■ La STABILITÉ :
Grande stabilité en

virage grâce au
GSS

(Guardian Stability
System). À pleine

vitesse le chariot ne
bouge pas.

■ La POIGNÉE
ARRIÈRE :
Située sur le

montant arrière
côté droit du

protège-conducteur
et équipée de 

lʼavertisseur sonore.

■ Le TABLEAU
DE BORD :

Convivial et coloré
avec différentes

infos dont la
présence du voyant

frein de parking
automatique

et la position roue
directrice.

LA PRISE EN MAIN

DISTRIBUTEUR DIRECTION VISIBILITÉCONFORT
HABITACLE

ACCESSIBILITÉ
AU CHARIOT

Je trouve la marche dʼaccès
un peu haute malgré que ce

soit un 3 roues.
Par contre, revêtement
antidérapant et poignée
dʼaccès suffisamment

grande.

Siège Grammer
grand confort

réglable,
colonne de direction

également et
accoudoir côté gauche

repliable.

4 leviers (mini-leviers
Fingertip et accoudoir en

option - pas installés sur le
modèle testé). En revanche,

présence de lʼavertisseur
sonore sur le levier dʼéléva-
tion et inversion de marche.

Très souple.
Exercices de slalom
effectués à répétition

et parfaitement maîtrisés
avec souplesse
et sans fatigue.

Très bonne,
mais le chariot

était équipé
dʼun mât duplex

sans vérin
de levée libre.

■ Le MAINTIENT
EN RAMPE :

Sur une rampe,
lʼopérateur peut
descendre du

chariot, celui-ci
reste bloqué.

■ Le SYSTÈME
HYDRAULIQUE :

Facilement
maîtrisable pour
une approche de
précision et une

prise en douceur.



L’AVIS DU

ans de nombreux secteurs d’activité, il est nécessaire
de mettre en température les liquides utilisés lors
de la production pour optimiser les processus et
la transformation des produits.

Quʼest-ce que signifie ”mettre en température”
des produits ?

e terme résume le traitement thermique dʼun matériau par le chaud
ou par le froid afin d'en modifier certaines propriétés, le plus souvent
la résistance et la densité. La mise en température est également

importante pour des produits qui perdent définitivement des propriétés au
dessous ou au dessus dʼune certaine température, comme par exemple des
produits sensibles au gel.

Quels récipients puis-je mettre en température ?
a façon de mettre en température dépend entre autre du conditionnement du liquide. Les petites quantités sont souvent
stockées en bidon, jerrican ou fût de 60 litres. Les moyennes quantités sont stockées en fûts de 200 litres voir en cuves de
1 000 litres. Les très grands volumes sont stockés dans des citernes et des grands réservoirs. Denios propose des solutions
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pour chauffer ou refroidir les produits de petites et moyennes
quantités. 

Comment puis-je chauffer, refroidir ou
mettre en température mes récipients ?

our de petits récipients en acier ou en plastique tels que les
bidons en plastique, acier ou inox, lʼutilisation de couvertures
chauffantes souples est recommandée. Elles conviennent

pour la mise en température de récipients de 25 litres jusquʼà la cuve
de 1 000 litres. Avec une zone de réglage de 0 à 90°C, elles sont
multifonctionnelles et faciles à installer avec un emplacement flexible
(raccordement électrique 230 V/50 Hz). Les couvertures chauffantes
existent même en version ATEX pour une utilisation dans les zones
à risques. Pour les fûts en acier ayant un besoin de chauffe élevé, le
fabricant conseille dʼutiliser les chauffe-fûts rigides. Avec une possibilité
de réglage de 0 à 300°C associé à un système de chauffe des parois
et du couvercle, la chaleur se repartit de façon homogène pour un
excellent résultat.

Et si je souhaite chauffer et refroidir
plusieurs récipients en même temps ?

ans ce cas, Denios propose des étuves et box étuves perfor-
mants. Les étuves multi niveaux permettent de mettre en
température jusquʼà 48 fûts ou 12 cuves de 1 000 litres de

façon homogène et efficace grâce à lʼutilisation des systèmes de
chauffe performants à la vapeur, électrique, à lʼhuile ou à lʼeau chaude.
Elles conviennent pour une installation en intérieur ou en extérieur. Les
étuves se caractérisent par une construction robuste avec des panneaux
isolés non inflammables en laine de roche recouverts de bardage des
deux côtés. Lʼutilisation des matériaux de qualité et la production sur le
site en France garantissent une longue durée de vie et un suivi garantit
des produits. ● Denios, entreprise spécialisée dans la fabrication de
solutions de stockage et de manutention de produits dangereux.
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Mise en température effi    cace
pour optimiser les processus
de fabrication
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ʼenseigne dʼameublement
française fondée en 1990
compte 250 magasins en

France et à l'étranger. En 2006,
Maisons du Monde lance sa

boutique en ligne et y propose lʼensemble de son catalogue
de meubles et une grande partie de ses objets de décoration.
Pascal Bonnaud, directeur général de Distrimag, confie « Satis-
faits par le matériel et les prestations offertes par Mecalux depuis
2007, nous avons souhaité pérenniser notre collaboration par
la signature d’un contrat stratégique qui se déroulera en trois
phases : équipement de deux nouveaux entrepôts d’une surface

respective de 18 000 et 96 000 m2, et ajout de 23 075 emplace-
ments palettes supplémentaires dans des cellules situées dans
un bâtiment existant. À ce jour, Mecalux a équipé 10 entrepôts du
groupe répartis sur 4 sites logistiques, soit 304 000 emplacements
palettes.» Maisons du Monde investit dans sa logistique pour
répondre à sa croissance à deux chiffres et sʼoffre plus de 150 000
emplacements palettes. Il sʼagira de la 2ème plus grande installation
dotée dʼun système de stockage Mecalux, après lʼentrepôt logis-
tique de 72 000 emplacements palettes de Saint-Martin-de-Crau.
Pascal Bonnaud conclut « Avec 96 000 m2 de zone de stockage,
Maisons du Monde construit l’un des plus grands entrepôts
logistiques prévu pour l’année 2016 en France. » ●
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Distrimag, filiale logistique du Groupe Maisons du Monde, vient de renouveler
sa confiance envers Mecalux qui équipera, à compter de mars 2016, son futur
entrepôt de 96 000 m2 de rayonnages à palettes. Il s’agira du plus grand entrepôt
du Groupe. 

Mecalux et Distrimag
dansent une valse à 3 temps !

CAS D’APPLICATION

n 2009/2010, SSI Schäfer réalisait
déjà un système ”pick and pack” sur-
mesure pour Longchamp en mettant en

place un système de convoyage automatisé
pour le picking des articles, le séquencement
des bacs de commandes avant les postes
d'emballage, avec un tri selon leur destination
finale en zone d'expédition. Cette plate-forme
logistique permettait de réceptionner, stocker,
préparer et expédier les produits finis soit
environ 20 000 pièces expédiées en moyenne

par jour. Compte tenu d'une forte croissance, l'entrepôt du fabricant
atteignit ses limites en terme de capacité après trois ans dʼexploi-
tation. La pertinence des propositions et l'expérience démontrée
lors du premier projet ont amené les décideurs de Longchamp
à faire une nouvelle fois confiance à l'ensemblier logistique SSI
Schäfer. En plus du transfert de lʼinstallation existante, ce nouveau
projet comprenait la mise en place de nouveaux systèmes de
rayonnages, lʼintégration de nouveaux équipements dans le
système de convoyage destiné à l'acheminement des bacs et
à l'évacuation des cartons usagés ,ainsi que la fourniture et la
mise en service d'un convoyeur vertical et d'un système de
convoyage pour le transport des palettes. Pour le réapprovisionne-
ment en marchandises en provenance de l'entrepôt de produits
finis ainsi que pour le remplissage des rayonnages de picking,
SSI Schäfer et Longchamp ont élaboré conjointement un système
de transport auto-guidé (AGV), contrôlé grâce à une technologie
de pilotage décentralisée. SSI Schäfer a installé tout d'abord les
rayonnages à palettes simple et double profondeur, les systèmes

de rayonnages dynamiques et à étagères pour les opérations
de picking, puis environ la moitié du système de convoyage
prévu. Cette première phase était opérationnelle depuis quelques
semaines lorsque débuta la seconde avec le démontage de
l'installation existante dans l'ancien bâtiment et sa re configuration
dans le nouvel entrepôt. La phase suivante a été consacrée à
l'intégration du système de picking par radio-fréquence et du
système de pilotage de flux Wamas C déjà en place depuis
2010. Parallèlement à l'extension du système ”pick and pack”,
SSI Schäfer a mis en place quatre zones de picking ”goods to
man” équipées de véhicules auto-guidés (AGV) fabriqués par
l'entreprise belge MoTuM, dans laquelle l'ensemblier détient une
participation majoritaire. Un seul véhicule peut transporter
jusqu'à 70 palettes par heure, du palettier à la zone de picking,
sur une distance de 200 m. Une fois parvenus à destination, les
AGV rangent les palettes, de manière entièrement automatisée,
à l'intérieur d'une installation de rayonnages à deux niveaux
de stockage. Alors que le réapprovisionnement des articles à
haute rotation se fait directement à partir des véhicules auto-
guidés, les rotations lentes sont affectées à un système de
convoyage pour palettes avec convoyeur vertical qui permet
l'accès aux étages supérieurs des plate-formes de préparation
de commandes. Ce système est également desservi par les
AGV. « Le démarrage de la nouvelle installation s’est effectué
aux dates convenues et en respectant la contrainte majeure de
l’absence d’arrêt de la préparation de commandes. La bascule
entre les deux installations s’est également déroulée sans
heurt » se félicite Albin De Macedo, responsable logistique de
Longchamp. ●

Longchamp, grand nom de la maroquinerie française de luxe, fait appel à SSI Schäfer pour
automatiser les flux au sein de son pôle logistique.

Des chevaux de course dans l'entrepôt

L

E
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ivrée en 1990 par un fournisseur
tiers, lʼinstallation, composée de trois
transstockeurs et dʼun système de

manutention Goods-to-Man (transstockeurs,
manutention, automatismes) nʼa pas démé-
rité. Mais elle nʼavait pas les performances
actuelles et surtout, avait besoin dʼun coup de
jeune pour tenir 25 années de plus. Le site de
Faverges est le plus grand site de production
du groupe suisse. Il produit du ”Made in

France” pour Stäubli depuis 100 ans et livre les trois pôles dʼacti-
vité (machines textiles, connecteurs, robots)... Autant dire quʼun
retard au démarrage ne faisait pas partie des scénarios possibles.
Cependant, lʼopération présentait bien des complexités. Dʼabord, le
magasin est dans un environnement de production et le seul accès

passe par une ouverture de 3 mètres de hauteur. Ensuite, les
transstockeurs à évacuer étaient dʼun seul tenant et nécessitaient
dʼêtre tronçonnés avant évacuation. Et enfin, une fenêtre de temps
de 3 semaines au mois dʼaoût était la seule possibilité pour cette
entreprise en pleine croissance... pour réaliser un projet de 2 mois.
Et pourtant, les employés de Stäubli ont trouvé un site parfaite-
ment fonctionnel et deux fois plus rapide quʼavant en rentrant
de vacances le 24 août. Réception sans réserves donc... « Votre
spécificité chez viastore, c’est d’avoir industrialisé le rétrofit
(remise à niveau technologique plus actuel de matériel ancien,
ndlr) et d’en avoir fait un produit standardisé permettant de
réaliser des opérations maîtrisées dans des délais ultra-courts.
Nous avons déjà travaillé ensemble, et pourtant, cette fois-ci, je
reste franchement bluffé du travail accompli. » a conclu Frédéric
Rougier, responsable installations et travaux neufs chez Stäubli. ●

Stäubli fait peau neuve grâce à Viastore

L
Viastore Systems vient de moderniser une installation utilisée en 4 équipes depuis 25 ans,
destinée à alimenter la production de l’usine Stäubli installée à Faverges, près d’Annecy.

afé Coton privilégie la
vente sous enseigne et
à travers son site e-com-

merce afin dʼaffirmer sa présence au niveau international. Pour
la logistique de ses produits, l'entreprise faisait appel à un sous-
traitant. Après avoir acheté son propre entrepôt à Saint-Ouen
(93), Café Coton sʼest adressé à Jungheinrich pour lʼéquiper en-
tièrement en rayonnages et chariots de manutention. Des rayon-
nages conventionnels à palettes ainsi que des étagères pour le

picking ont été installés pour optimiser le stockage. Pour com-
pléter cette offre, Café Coton a fait lʼacquisition de 2 chariots
frontaux électriques EFG 110k parfaitement adaptés pour son
activité. Lʼenseigne a particulièrement apprécié la solution
globale proposée par Jungheinrich pour la qualité de ses produits
et son accompagnement. Toujours à lʼécoute de ses clients, le
constructeur a su conseiller Café Coton sur les procédés à
mettre en place pour que leur logistique soit la plus productive
possible. ●

Jungheinrich prend un ”Café Coton” !

C

Fondé en 1990, Café Coton est une enseigne française spécialiste en chemises
et accessoires pour homme. Dans le but de réaliser des économies et de gagner
en productivité, la société a décidé de prendre en charge elle-même le stockage
et la logistique de ses produits.
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CAS D’APPLICATION

Dans le Puy-de-Dôme,
l'usine Limagrain
d'Ennezat exploite

65 chariots élévateurs dont
32 chariots électriques Still depuis le début de l'année 2015. Le
semencier français constate déjà de nettes améliorations dans
l'exploitation des matériels et l'environnement des caristes.
« Les chariots électriques Still ne dégagent aucune pollution, ni
gaz d'échappement ni poussière. Ils ne font pas de bruit dans
le magasin. Chacun bénéficie donc d'une qualité de travail bien
meilleure » souligne Patrick Juncosa, responsable du service
stockage/expéditions de l'usine. Jacques Imbert, responsable
de secteur moyens physiques au sein de l'usine confirme « Nos
conducteurs témoignent d'un meilleur confort de conduite,
grâce à un poste de conduite plus ergonomique. Ces chariots
sont particulièrement compacts. Ils offrent une bonne vision au
volant. De plus, l'entretien des chariots électriques est bien
moins coûteux que sur les chariots thermiques. » Le constructeur

estime pour sa part à 10 000 € le gain financier sur cinq ans (TCO)
entre un chariot électrique Still RX-20 et son équivalent thermique.
« Au niveau des changements de batterie, nous gagnons un
temps phénoménal, affirme Patrick Juncosa. Dans le passé, une
personne était spécialement dédiée à cette activité, elle changeait
les batteries de tous les chariots. L’opération nécessitait 10 à
20 minutes par batterie. Aujourd’hui, tout le monde est autonome
sur cette tâche, qui ne prend plus que trois minutes. En terme
de sécurité, le changement latéral des batteries présente un réel
avantage. La manipulation est très simple et sans danger (plus
de charges pendulaire). » L'ensemble du parc Still, mais aussi les
chariots d'autres marques sont équipés du logiciel Still Fleet Data
Services lié à l'application de gestion de parc FleetManager.
L'ensemble des données techniques est transmis par communi-
cation radio GPRS. « Le système de contrôle d'accès permet
d'identifier qui est sur un chariot, de vérifier qu'un véhicule circule
bien dans la zone qui lui est attribuée, ou encore de restreindre
l'utilisation des chariots aux seules personnes autorisées, explique

Limagrain, quatrième semencier mondial, témoigne des avantages économiques
et environnementaux des chariots électriques Still. Sur le site auvergnat
d’Ennezat, la transformation du parc thermique en électrique s'accompagne de
la mise en place du logiciel Fleet Data Services sur l'ensemble de la flotte.

Limagrain plébiscite les solutions Still
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Jacques Imbert. Résultat : nos collaborateurs se sentent plus
responsables et prennent un meilleur soin du matériel. Après
seulement six mois d'exploitation, nous avons déjà constaté une
réduction de la casse et des  petits incidents ce qui entraîne un
gain de temps administratif. Plus généralement, ce logiciel nous
permet de repérer les zones du magasin à améliorer et d'avoir
une réflexion logistique globale. En terme d’exploitation, l’analyse

informatique de parc nous donne les temps d’utilisation de chaque
chariot. Tous les incidents sont transmis instantanément. J'utilise
le Fleet Manager pour contrôler et mettre à jour les données
relatives aux caristes, notamment les CACES. L'informatique
m'alerte lorsqu'une autorisation de conduite doit être renouvelée,
ce qui est nettement plus pratique et sécurisant qu'un tableau
Excel... » ●

n 2014, Sealynx Inter-
national découvrait
lʼoffre de Prodex à

travers son portail web
www.prodex-online.com.
Quelques mois plus tard, il
lui confiait lʼéquipement de

son nouvel entrepôt de 138 000 m2 basé à Transières (27), dans
lequel Prodex installait 2 600 m de rails palettes. Satisfait de la
solution et du travail des équipes, Sealynx a de nouveau fait appel
à Prodex en lui demandant cette fois-ci dʼéquiper son site logistique
à Tanger, au Maroc (entrepôt de 6 600 m², matériel gravitaire
installé, 2 100 m²). « Après une étude des flux, nous avons ainsi

installé un total de 1 000 mètres de convoyeurs répartis entre les
matières premières et la production, et entre la zone de stockage
et les expéditions » détaille Cyril Léon, directeur commercial de
Prodex. Opérationnelle depuis avril, la solution de Prodex répond
également aux même objectifs que ceux fixés pour lʼentrepôt dans
lʼEure, à savoir une meilleure traçabilité des produits, un étiquetage
qui se fait en début de préparation puisque les colis sont associés
à une ligne de convoyeur, une amélioration des conditions de travail
grâce à lʼinclinaison des rails qui assure lʼacheminement des produits,
et enfin, une diminution du nombre de chariots en circulation due
à moins de déplacements et de manipulations. En dehors de la
logistique, 10 autres zones de production ont également été
équipées de convoyeurs entre août 2014 et nos jours. ●

Spécialiste dans la conception et la réalisation de systèmes d’étanchéité pour
le secteur automobile, Sealynx International a de nouveau fait appel à Prodex
pour équiper son site à Tanger.

Prodex fait un petit tour au Maroc

E
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EN BREF

Un nouveau SAV
chez Bito
En réponse à ce que
prévoit la loi, à savoir
qu'une visite annuelle
est obligatoire afin de
vérifier la conformité
des installations de

rayonnage, le constructeur Bito a mis en place
un nouveau Service Après Ventes. Ses équipes
spécialisées proposent du contrôle et du
diagnostique de vérification, des interventions pour
remise en état, du conseil et du suivi technique.

Les chiffres du constructeur Toyota
Avec 222 000 chariots vendus en FY15 (du 1er

avril 2014 au 31 mars 2015), contre 199 000
unités vendues sur FY14 (du 1er avril 2013 au
31 mars 2014), Toyota Material Handling Group
(TMHG), la branche chariots élévateurs de
Toyota Industries Corporation (TICO), a 
augmenté ses ventes de plus de 11 % et son
chiffre d’affaires de 20 % (6.6 milliards € en
FY15 contre 5.5 milliards € sur FY14 ). Ainsi,
TMHG conserve sa position de leader mondial
des ventes de chariots élévateurs. La branche
compte 27 100 collaborateurs dans le monde.
Toyota Material Handling Europe (TMHE) qui
représente TMHG sur notre continent, a vendu
de son côté 77 400 chariots élévateurs sur
l’année fiscale 2015 . Ses ventes nettes ont
progressé pour atteindre 1.8 milliard € sur FY15.
Pour la filiale française du groupe, Toyota Material
Handling France (TMHF), les équipes se sont
renforcées puisque l’entreprise compte 700
salariés contre 670 sur l’année fiscale précédente.
Elle a généré un chiffre d’affaires en progression
de 278 millions d’euros sur FY15.

Fenwick et Balyo
récompensés
en Italie
Linde robotics a
remporté le prix
de l’innovation

logistique 2015 avec  la nouvelle gamme de
chariots robotisés développée avec Balyo et
dont la particularité est de pouvoir naviguer
sans infrastructure à l’intérieur des bâtiments.
Organisé par Assologistica, l’association
italienne des professionnels de la logistique, et
Euromerci, magazine de la supply chain,
l’événement récompense chaque année les
meilleures innovations logistiques d’Italie.

Changement de nom pour Hyster-Yale
Hyster-Yale Materials Handling, Inc. annonce
que sa filiale d'exploitation en propriété exclusive
Nacco Materials Handling Group, Inc., qui conçoit,
industrialise, fabrique, commercialise et entretien
une gamme complète de chariots élévateurs et
de pièces détachées commercialisées dans le
monde entier essentiellement sous les marques
Hyster® et Yale®, changera de dénomination
commerciale et s'appellera désormais Hyster-
Yale Group, Inc. à compter du 1er janvier 2016.
Par ailleurs, en lien avec ce changement de
dénomination, Hyster-Yale Materials Handling, Inc.

et Hyster-Yale Group, Inc. adopteront un nouveau
logo institutionnel dès le 1er janvier 2016. Ce
changement de dénomination vise à renforcer la
position d'Hyster-Yale Group en tant que société
d'exploitation relevant d'Hyster-Yale Materials
Handling, Inc. et à éliminer toute confusion due
à la poursuite de l'utilisation de Nacco dans le
nom de la société d'exploitation après la
scission d'Hyster-Yale Materials Handling et de
Nacco Industries, Inc. en 2012.

Le nouveau catalogue
de Cepovett
Cepovett, spécialiste du
vêtement professionnel,
annonce son nouveau
catalogue 2015/2016 qui
s’enrichit de nouveautés
dans les entités suivantes :
Cepovett Workwear,

Cepovett Safety et Cepovett Uniform. En tout, ce
sont plus de 200 nouveaux modèles qui sont
référencés dans les 150 pages que compte ce
nouveau catalogue. Cepovett Workwear propose
des EPI pour les secteurs de l’artisanat, de
l’industrie et des collectivités avec trois nouvelles
gammes spécialement destinées aux collectivités
et aux professionnels des soins à la personne.
Cepovett Safety s’étoffe avec 3 nouvelles
gammes pour la protection multirisques comme
les flammes et les risques thermiques liés à
l’arc électrique. Enfin, Cepovett Uniform propose
un choix entièrement renouvelé de costumes à
destination des professionnels de l’accueil et de
l’hôtellerie.

Un bon anniversaire à Hangcha !
L'année 2016 sera celle des 60 ans d'Hangcha
et celle des 10 ans d'Hangcha France. Ces
anniversaires sont accompagnés pour Hangcha
France d'une progression de ses ventes de plus
de 60 % en 2015. Le constructeur annonce
également pour la France l'arrivée en 2016 d'un
nouveau chariot électrique 3 roues, d'un nouveau
financier pour le réseau de distributeur et la
possibilité de pouvoir installer des cabines
montées en France sur ses chariots.

Provost
s'agrandit
Le fabricant de
rayonnages Provost
a investit 3 millions
d’euros pour faire

face au développement de ses activités sur les
marchés français et européens en construisant
une nouvelle unité de production (550 m2) et
de stockage qui produira des cantilever
(stockage de charges longues et lourdes) et
sera complétée par une zone de stockage de
1 950 m2 qui permettra à la société de disposer
d’un stock permanent, gage de rapidité de
livraison. Ce nouveau bâtiment est une structure
dite ”autoportante”. Celle-ci est intégralement
réalisée avec des produits conçus et fabriqués
par Provost. Cette technique allie souplesse
d’utilisation et rapidité de mise en œuvre : le
nouveau bâtiment a été mis en service en 5 mois

! Enfin, ce projet créera une vingtaine d’emplois
en 2016 et 75 à terme.

Des nacelles en
location chez
Fenwick
Fenwick-Linde
élargit son offre
location courte

durée en introduisant une gamme de nacelles
élévatrices. Au travers de ses 72 sites, le
constructeur met à disposition un parc de plus
de 300 nacelles prêtes à être livrées sous 24 h,
pour des périodes allant de 1 jour à 12 mois.
Une prestation ”tout inclus” avec le même
niveau d’engagement en termes de qualité
service et produit comme pour les chariots
élévateurs, cœur de métier de la marque rouge.

TVH distributeur
officiel des
pièces pour les
chariots Lonking 
Lonking Holding

Limited a été fondé en 1993 en Chine.
L'entreprise est composée de 19 filiales et
4 bases de production fabriquant des pièces,
chariots élévateurs et machines de terrassement.
Lonking a fait appel à TVH pour une livraison
rapide et efficace de leurs pièces en Europe, au
Moyen-Orient et en Afrique.

Des chariots qui marchent au doigt et
à l'œil chez FM grâce à Aprolis
Dans le cadre de son projet ”Pénibilité et bien-être
au travail”, FM Logistic France, en partenariat avec
Aprolis, distributeur exclusif de Crown, a décidé
de tester la technologie  Quick Pick® Remote (le
chariot, qui précède le préparateur fonctionne à
l’aide d’une télécommande sans fil, positionnée
sur un gant ou une bague au design étudié.
Celle-ci permet de faire avancer à distance
l’engin par simple pression sur un bouton (plus
de détails dans le numéro 2 de Solutions
Manutention, page 10) sur sa plate-forme de
Ressons-sur-Matz (60). Objectifs : limiter les TMS
et les risques d’accidents du travail et optimiser
la préparation de commandes, tout en parvenant
à s’intégrer dans un environnement partagé, dans
lequel sont réalisées d’autres missions. Après
plusieurs mois d’utilisation, les témoignages
sont positifs et mettent en avant son utilité, tout
particulièrement dans le cadre de prélèvements
à faible hauteur, et de prises ou de déposes
géographiquement rapprochées.

Jungheinrich
chez Ikea
En décembre dernier,
Jungheinrich a remporté
l’appel d’offres concernant
le vaste projet d’expansion
d’Ikea en Russie. Ce sera le
projet le plus important de
l’histoire du constructeur.
La solution apportée par

ce dernier consiste en un entrepôt grande
hauteur de rayonnages à palettes comportant
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15 allées et regroupant 210 000 emplacements
de palettes. Après son achèvement prévu pour la
fin de l’année 2017, le centre de distribution
d’IKEA de 200 m de long, 130 m de large et de
45 m de hauteur sera relié par des systèmes
intégrés aux différents sites de production de la
filiale Ikea Industry.

Un nouveau
directeur
France pour
Marangoni
Le fabricant
de pneuma-
tiques pour

les matériels de manutention industrielle
Marangoni Industrial Tyres annonce l'arrivée
depuis le 1er octobre 2015 de Patrick Avril
comme directeur général de Marangoni
Industrie Manutention, filiale française du
groupe Italien, dont le siège est situé à Louvres
(95), près de Paris. Deux sites principaux situés
à Louvres (95) et Vaulx en Velin (69), permettent
de proposer un stock de PPS (Pneus Pleins
Souples) offrant une réelle disponibilité ainsi
qu’une réactivité pour des interventions en
atelier ou directement sur site. Âgé de 46 ans,
l'homme a vingt ans d'expérience dans des
entreprises multinationales dont plus de la
moitié dans le monde du chariot élévateur. Il a
commencé sa carrière dans la manutention chez
Fenwick-Linde, puis chez Jungheinrich France
et responsable grands comptes EMEA pour
Nacco Materials Handling Group.

Deux nouveaux
concessionnaires
pour Hyundai
Le constructeur de
chariots élévateurs
Hyundai Heavy
Industries Europe

annonce l'ouverture de deux nouveaux
concessionnaires. Sailog SRL, basé à Urgnano
en Italie, est le nouveau concessionnaire de la
marque sur les régions de Lombardie, Piémont,
Ligurie et Val d'Aoste. Strotech Engineering,
basé à Sofia en Bulgarie, a été choisi comme le
concessionnaire officiel de Hyundai Construction
Equipment pour le pays.

Précision absolue chez Egemin
Egemin Automation a finalisé une étape
importante de la construction du nouvel entrepôt
frigorifique d'Agristo à Nazareth (Flandre
orientale), à savoir l'installation des trans-
stockeurs. Le dernier des 8 a été érigé début
décembre. L’installation sera fonctionnelle à
partir de février afin de garantir la livraison finale
du projet prévue en mars 2016. Egemin a
procédé à l'assemblage des transstockeurs de
23 tonnes dans les 8 allées du magasin, lequel
compte 15 niveaux de stockage. Durant cette
opération de hissage les opérateurs ont dû faire
preuve d’une grande précision et de beaucoup
de sang froid, en raison des mauvaises conditions
météorologiques mais également des dimensions
et du poids des transstockeurs eux-mêmes. Ces

transstockeurs assureront le stockage automa-
tique de 24 500 europalettes, ce qui représente
presque 17 500 tonnes de produits surgelés
à base de pomme de terre, et ce à une
température de -25 °C. Le nouveau magasin
permettra d'effectuer 360 manipulations de
palettes à l'heure. 

Conquête d'un gros
marché pour TSC
Les imprimantes
thermique Direct
DA200 et TDP-225 de

TSC ont été certifiées par la société allemande
GK Software. « Ces imprimantes ont été 
soumises à des tests rigoureux par GK Software
et sont à présents qualifiés pour être utilisés
dans tous les magasins avec les systèmes et
logiciels de GK Software. » se félicite Henning
Mahlstedt, directeur des ventes chez TSC Auto ID.
Les clients de GK Software représentent à eux
seuls 20 % des 50 principaux magasins de
renom comme par exemple les Galeries Kaufhof,
les parfumeries Douglas, les magasins Coop
(Suisse), Lidl, Migros, etc. Avec plus de 206 000
installations dans plus de 38 pays, la société
est l'un des acteurs internationaux les plus
importants sur le marché des solutions point de
vente.

Des résultats au top pour Viastore !
Le fournisseur de systèmes intralogistiques
et de progiciels de gestion d’entrepôt Viastore
a poursuivi sa croissance en 2015 en termes
de ventes et de prises de commandes. La
société prévoit un chiffre d'affaires annuel de
130 millions d'euros pour 2015. Comparé à
l'année dernière, cela correspond à une
augmentation d'environ 10 % alors que viastore
avait déjà augmenté ses ventes de 50 % en 2014
par rapport à 2013. Les entrées de commandes
vont augmenter elles aussi. « À l'heure actuelle,
nous atteignons cette année une augmentation
de 40 % au sein du Groupe » annone Detlef Ganz,
COO (directeur de l'exploitation) de viastore.

Hörmann
voit grand !
Après 25 ans
passés à
Saint-Bonnet-
de-Mure,

le Groupe Hörmann, fabricant de portes et
motorisations industrielles, déménage et ouvre
sa nouvelle agence à Pusignan, village du
Rhône tourné vers l’avenir grâce notamment à
l’implantation sur la commune de deux zones
industrielles dynamiques. Ce nouveau site est
près de quatre fois plus important que celui le
précédent, avec une superficie totale de 15 000 m2

dont 900 m2 de bureaux et 3 500 m2 d’entrepôt,
assurant ainsi une grande disponibilité des
produits. Le site de Pusignan pilote ainsi
l’animation commerciale auprès des clients de
Rhône-Alpes et d’Auvergne soit une région
cumulant les départements 01- 03 - 38 - 42 -
43 - 63 - 69 - 71 - 73 - 74. Disposant d’une
autonomie de stock propre, elle assure un

service de proximité et des délais de livraison
très courts. De plus, l’agence possède son propre
service maintenance sur lequel les clients
professionnels peuvent compter 5 jours sur 7.

Nouveau catalogue
chez Raja
Spécialisé dans la
distribution de fournitures
et d’équipements
d’emballages pour les
entreprises, le groupe
Raja lance son nouveau
catalogue Rajapro.

Composé de 164 pages, ce catalogue propose
2 700 références. Tous ces produits sont égale-
ment disponibles sur la nouvelle boutique en
ligne rajapro.fr. Raja propose aux professionnels
une large gamme d’équipements de manutention
(transpalettes, tables élévatrices, chariots,
caisse-palette etc.), de stockage (bacs de
rangement, rayonnages de bureaux et ateliers,
vestiaires et armoires etc.) ainsi que des postes
et machines d’emballage, de l’équipement de
protection individuelle, de l’entretien industriel.

Savoye premier
couteau chez
TB Groupe
En juillet 2016, le
coutelier français TB
Groupe emménagera

dans un nouveau site logistique à La-Monnerie-
Le-Montel (63). Ses objectifs sont d'augmenter
sa surface de stockage et gagner en productivité
pour faire face à sa constante croissance. Pour
ce faire, la société familiale a choisi d’installer la
dernière génération du système Intelis PTS de la
Division Savoye (Groupe Legris Industries). Prévue
pour être opérationnelle l’été prochain, la solution
comprend 23 travées, 12 navettes qui circuleront
sur 21 niveaux, un poste de préparation de
commandes, une ligne d'emballage, un contrôle
pondéral en fin de ligne, une machine à pose de
coiffe automatique et deux antennes de tri. Le
système de Savoye traitera 200 commandes jour
pour les colis multi-références et les commandes
e-commerce, correspondant à environ 1 700
références (sur les 2 500 du catalogue).

Un nouveau directeur
transport chez FM Logistic
Vittorio Battaglia, 53 ans,
diplômé de l'université
Bocconi de Milan, a pour
mission, depuis le 1er novembre
2015, d’accélérer le développe-
ment de l’activité transport du
groupe FM Logistic. Rattaché
à Jean-Christophe Machet,

Président du groupe,  et nommé membre du
Comité Exécutif, Vittorio Battaglia a sous sa
responsabilité les directions support métier
transport et transport international. L’animation
transversale des directions transport domestique
des pays dans lesquels FM Logistic est implanté
lui est également confiée. Il supervisera, en
outre, la filiale Italie du groupe. ● V. L.V.B.
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L'agenda des salons

2016

›› JANVIER :
■ SEPEM Rouen du 26 au 28 - www.sepem-industries.com

›› MARS :
■ CFIA Rennes du 8 au 10 - www.cfiaexpo.com
■ LOGIMAT Stuttgart Allemagne du 8 au 10 - www.logimat-messe.de
■ INTRALOGISTICS et SITL Paris du 22 au 25

www.intralogistics-paris.com - www.sitl.eu
■ PRÉVENTICA Casablanca Maroc du 29 au 31 - www.preventica.com

›› AVRIL :
■ INDUSTRIE Paris Nord Villepinte du 4 au 8 - www.industrie-expo.com

›› MAI :
■ SEPEM Colmar du 31 mai au 2 juin - www.sepem-industries.com
■ CeMAT Hanovre Allemagne du 31 mai au 3 juin - www.cemat.de

›› JUIN :
■ SIL Barcelone Espagne du 7 au 9 - www.silbcn.com
■ PRÉVENTICA Lille du 7 au 9 - www.preventica.com
■ PROCESS INDUSTRIES BREIZH à Brest du 15 au 16

www.processindustries.fr

›› SEPTEMBRE :
■ SEPEM Toulouse du 27 au 29 - www.sepem-industries.com

›› OCTOBRE :
■ PRÉVENTICA Rennes du 4 au 6 - www.preventica.com
■ VRATECH EXPO. Le Mans du 4 au 6 - www.vratech.com

›› NOVEMBRE :
■ ALL4PACK Paris (salon Emballage/Manutention) du 14 au 17

www.all4pack.fr








